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Allman information infor montage

Sadkerhet pa arbetsplatsen
Vi férutsatter att arbetsplatsen har en godkand TA-plan samt material for erforderliga trafikavstangningar.
Information om lokala bestdmmelser eller andra féreskrifter ges till montdrerna vid ankomst/etablering.

Material

Avrop av material

Platschef ropar av respektive rackesstracka med langd samt langder pa eventuella ingaende radier. For att kunna
tillverka racket behover vi veta hur racket ska se ut fran punkt A till punkt B. (ex. 42 meter rakt, 12 meter radie 12
konkav, 16 meter rakt osv.) Alternativt tillhandahalls planritning i dwg-format dar rackeslinjen finns inritad.

Tillverkning av radier

Radier mindre an 180 meter fabrikvalsas i forvag. Radievalsningen pa fabrik tar normailt 2 till 3 veckor inklusive
galvanisering. Underlag for radievalsning kravs i form av planritning dar langder och radier framgar. Det gar ocksa
bra att mata in strAckan pa plats och redovisa langder och radier i siffror. Vid redovisning i siffror maste det tydligt
framga om det galler konvex eller konkav radie. Se var bilaga "radieférklaring”

Material — lastning, lossning & utkorning

Rackesmaterial skickas till arbetsplatsen med lastbil. Kontrollera antal kolli mot fraktsedel och ange eventuella
skador direkt pa fraktsedeln. Det ar tyvarr inte ovanligt att skador uppstar pa materialet vid frakt, lastning och
lossning. Entreprendren star for lossning och placerar materialet sa ndra montageplatsen som mgjligt. Montérerna
kommer att behdva lastningshjalp for att f& upp materialet pa sina montagekarror. Alternativt kors materialet fram
till montageplatsen med arbetsplatsens lastmaskin.

Halslagning

Utséattning

Utsattning for halslagning utférs av entreprendren. Utsattning gérs med hela plusmarkeringar 70 x 70 cm for
respektive stolphal. Om vagracket sitter i anslutning till en bro utga fran den nar utsattning paboérjas. Om det ar en
fristhende vagstracka sa ar det enklast att borja vid ett avslut. Stréava efter att anvanda hela balkar. De
langsgaende balkarna skruvas till stolpen. Hal genom balken for stolpinfastningen borras pa plats, inga férborrade
hal finns i balken. Var anda noggrann vid utsattningen generella toleranser for avvikelser fran mattkedjan ar enligt
“racke 07” (+/-15mm). Sarskilda mattkedjor vid avslut, broavslut mm framgar av nedanstaende ritningar. Se upp
med elkablar, brunnar, vagtrummor mm. Vi férutsatter prylningsbar mark, ej berg, tjale eller terrdng dar
halslagarbilen ej kan framforas. Halslagarbilen ar en inhyrd resurs. Dessa bilar jobbar i princip dygnets alla timmar
for att hinna med sina jobb. Det kan darfér handa att halslagning maste utféras utanfor ordinarie arbetstid.

Halslagning och montage

Halslagarbilen slar hal pa de markerade kryssen och stoppar en stolpe i varje hal. Halslagarbilen kraver fri
arbetsbredd pa 3,5 meter. Efter halslagning pabdrjas montage. Montérerna fixerar stolparna i halet med grus i
botten. De langsgaende balkarna hangs upp och skarvarna dras ihop. Balkarna ligger omlott i skarvarna, detta
maste goras pa ratt satt i forhallande till trafikriktningen, se éversiktsritning nedan. Innan racket grusas fast
finjusterar man det i hojd- och sidled. Grus ska finnas pa arbetsplatsen, makadam 4-8 eller 8-12 ar att féredra,
rakna grovt med ca 30 liter per hal. Grus behovs direkt nar montaget pabdrjas. Schakt och aterfylinad av
avslutningar samt eventuell finplanering kring stolparna star entreprendren fér. Racket kan bara monteras fran
framsidan. H6jder mm framgar av ritningar. Om racket monteras innan fardig vag star entreprendren for
hdjdmarkeringar.
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Drift och underhall
Vagracket ar praktiskt taget underhallsfritt. Racket behdver inte rengdras av andra skal an estetiska. Rostskydd i
form av galvanisering skyddar racket under hela dess livstid.

Besiktning av eventuella skador bor ske med jamna mellanrum. Reparation av skadade delar bor utforas
omgaende eftersom rackets funktion annars inte kan garanteras.

Reparation av ytskikt

En individuell obelagd yta, som far repareras, ska inte 6verstiga 10 cm2. Om obelagda ytor ar stérre ska foremalet
omforzinkas, om inte annat ar verenskommet mellan kdpare och leverantér. Reparation ska géras med
sprutforzinkning eller med lamplig zinkrik farg, dar zinkpigmentet dverensstammer med 6vrig zinkbelaggning. Det
ar aven mojligt att anvanda lamplig zinkpasta, zinkflakes eller legerade "sticks". D4 malning av zinkskitet
férekommer maste leverantoren kontaktas fore reperation for att radfragas om reparationsmetod.

Forbehandlingen infér reparationen ska inkludera borttagning av glédskal, rengéring samt nédvandiga atgarder for
att god vidhaftning ska kunna uppnas. Skikttjockleken pa reparerade omraden ska vara minimum 100 ym om inget
annat ar faststallt. Detta kan t ex forekomma om den varmférzinkade ytan &r malad, da skikttjockleken pa de
reparerade omradena maste vara densamma som hos zinkskiktet. Skiktet pa de reparerade omradena maste
kunna ge katodiskt skydd at det underliggande stalet.
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Montering av vagracke — Kolsva
Notera vagstolparnas placering relativt trafikriktningen, enligt detalj 2
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Detalj 1 Montering av skarvjarn Detalj 2 Montering av
mellan Kolsvabalkar Kolsvabalk pa vagstolpe
< Trafikriktning 620 630

POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE (SIGMA) 2-1950
2 KOLSVABALK (8m) 2-8000K
3 PLATTJARN 2-370K
4 | SKARVJARN VAGBANA
5 SKRUV M20x45
6 MUTTER M20 6-M14B Referensmatt vid montering
7 SKRUV M10x35 6-M10x35
8 BRICKA M10 6-BR12,5x26
9 MUTTER M10 6-M10M
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Markforankring vid pafart 6 meter

Schaktberedning gors enligt figur, djup vid schaktbotten ar 1600 millimeter.
Vagstolpar satts ut lodrat aven i schakt.

————————————— VAGRACKE (KOLSVA)

KORT PAFART

DETALI2

For the love of lives™

2000 2x 1300 1500
. h) ) . h) I
< Trafikriktning
POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE (SIGMA) 2-1950
11 KORT PAFART KOLSVA 1-4600KP
14 BETONGPLINT / HEA100
15 GANGSTANG/ SKRUV M24
16 BRICKA M24
17 MUTTER M24
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Markforankring vid avfart 6 meter

Schaktberedning gors enligt figur, djup vid schaktbotten ar 1600 millimeter.
Vagstolpar satts ut lodrat aven i schakt.
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< Trafikriktning
POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE (SIGMA) 2-1950
11 KORT AVFART KOLSVA 1-4600KA
14 BETONGPLINT / HEA100
15 GANGSTANG/ SKRUV M24
16 BRICKA M24
17 MUTTER M24
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Markforankring vid pafart 12 meter
Schaktberedning gors enligt figur, djup vid schaktbotten &r 600 millimeter.
Vagstolpar satts ut lodrat aven i schakt. Vagracket vinklas ut 400 millimeter fran vagen enligt figur nedan.

—— VAGRAGKE (KOLSVA) T

PAFART 12 METER
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— 300 J— 2x 2000

6x 1333

POS | BENAMNING ART.NR.

1 VAGSTOLPE (SIGMA) 2-1950

2 KOLSVABALK (8m) 2-8000K

13 | PAFART 2-1200K-pa
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Markforankring vid avfart 12 meter
Schaktberedning gors enligt figur, djup vid schaktbotten &r 600 millimeter.
Vagstolpar satts ut lodrat aven i schakt. Vagracket vinklas ut 400 millimeter fran vagen enligt figur nedan.

AVFART 12 METER

T VAGRACKE (KOLSVA) =

6x 1333

2x 2000

400
POS | BENAMNING ART.NR.
1 VAGSTOLPE (SIGMA) 2-1950
2 KOLSVABALK (8m) 2-8000K
12 |AVFART 2-1200K-av
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Anslutning till broracke

Figuren nedan visar anslutning mellan vagracke Kolsva och broracke Kolsva.

BRORACKE (KOLSVA) =—————————— ANSLUTNING TILL BRORACKE —p———————— FORTATAT STOLPAVSTAND T

e

FORTATAT STOLPAVSTAND ——————————————VAGRACKE (KOLSVA)=
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Anslutning till marksatt broracke

4x 2000

Figuren nedan visar anslutning mellan vagracke Kolsva och marksatt broréacke Kolsva.

MARKSATT BRORACKE (KOLSVA)

ANSLUTNING TILL MARKSATT BRORACKE

FORTATAT STOLPAVSTAND ———————~ VAGRACKE (KOLSVA) —
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Forklaring — radier, pafarter och avfarter

Forutsattningar vid bestallning av radier och
avslutningar: Utgd ifrdn bilens fardriktning och att
ricket sitter pa din hégra sida.

Avfart

Avfart
Vagracke radie

konkav (RY) L _
Vagracke radie

konvex (RI)

pPafart

www.ata.se For the love of lives™

Box 7051,192 07 Sollentuna +4610 4407101 info@ata.se facebook.com/atahillandsmithsverige instagram.com/ata_hillandsmith_sverige

(o]



